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3 ABS ALCI VE BLOK SANAYI A S. Polipropilen
torba
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SIVA ALCISI

Beton, gaz beton, tugla ve bimsblok gibi yuzeylere
dogrudan uygulanabilen saglikli ve dogal bir hazir
alci siva urunudur.

ABS ALCI VE BLOK SANAYi A.S.



Yuzey Hazirlign

NV

» Siva yapilacak yuzeyler toz, yag ve yapismay!
engelleyici maddelerden arndintimalidir.

» Tugla duvar gunes etkisiyle cok iIsinmis ise
Islatitmalidir.

» Gazbeton yuzeyler siva oncesi islatilmalidir.

» Brut beton yuzeyler siva uygulama oncesinde
puruzlendirilmeli veya ABS Brut Beton Astari ile
12 saat Oncesinde astarlanmalidir.

» Uygulanacak sivada daha duzgun bir yuzey
elde etmek icin 1-1,5 m araliklarla ano citalan
veya kara sivada oldugu gibi anolar yapilmalidir.
Dis koselere siva oncesi siva kose profili
yerlestirilmelidir.

» Anolarin duvar yuzeyine montajl yapilirken
siva kalinligi duvar yuzeyinde min. 5 mm ile

 Saglkldir. Ortamdaki rutubeti
dengeler, i1si yalitimi ve isisal konfor
saglar.

* Isiyalitimina katki saglar.

o Hazir sivadir. 35 kg'lik lamine edilmis
polipropilen torbalar icindedir.

» Tugla, beton, gaz beton, bimsblok
vb. yUzeylerde dogrudan ve guvenle
uygulanabilir.

o TSEN13279-12

Kullanim Alanlan

NV

 Siva gerektiren butun binalarin ic
mekan tavan ve duvarlarinda.
» Tudla, beton, gazbeton, bims vb.

maksimum 25 mm arasinda olacak sekilde SIS
ayarlanmalidir.
& Teknik Ozellikler
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Karisim orani 6,0-6,5 lt suya 10 kg al¢

Donma baslangici

Kullanim suresi

Donma sonu

Tuketim miktar

Kuruma suresi

Yuzey sertligi

Basin¢ mukavemeti

Edilmede cekme mukavemeti

Isil iletkenlik degeri

1500 mikron elekten gegen (en az) (%)
150 mikron elekten gecen (en az) (%)
Gevsek birim hacim agirligi

Siki birim hacim agirigi

Yangina tepki

ilgili standart

Ambalaj sekli

Tek katta uygulama kalinligi
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>20 dakika (TS EN 13279-1'e gore)
70-80 dakika

200-220 dakika

9 kg/m?/1cm

max. 4 gun

40 Shore D

min. 2,0 N/mm?

min. 1,0 N/mm?

0,34 W/mK (TS 825'e gore)
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750-800 kg/m?

900-1000 kg/m?

Al

TS EN 13279-1

35kg + %2 pp torba

min. 5 mm
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Uygulama O-g

¢ Harcin Hazirlanisi

» Harcin hazirlanacagi kap esnek, yayvan su gecirmez ve
ic yuzeyi duzgun olmalidir. Harcin ideal karisimi 6,0-6,5
lt. suicin 9 kg. siva alcisidir. Pratik olarak 6nce kabin
yarisina kadar su doldurulur. Usttine ABS Siva Alcis|
sepelenir. Suyun yuzeyinde yaklasik 2 cm kaliniginda
bir al¢i tabakasi olusana kadar sepelemeye devam
edilir. Birkac dakika bekledikten sonra elle veya dusuk
devirli bir mikser ile en fazla 1-1,5 dakika karstirilarak
harc haline getirilir. Harc uzun sure kanistirilarak
Isiiimamalidir, 1sinan harcta erken donma gorulebilir.
Elde edilen har¢ kapta 1-1,5 saat plastik kivaminda
kalabilir. Duvara atilmis harcta bu sure daha kisadir.

¢ Harcin Duvara Atilmasi

» Cimento, kire¢ veya kum sivasinda oldugu gibidir. Siva
kuregi Uzerine konulmus har¢ gerekli dolgu kalinligina
gore anolar arasina bastirlarak doldurulur veya
malayla atilarak doldurulur ve ytzeye yayilir. Bu sekilde
doldurulan ano aralar bu islem icin uygun aluminyum
dikdortgen mastar veya keskin mastar kullanilir. Mastar
anolara dayatilarak harc fazlasi siyrilarak alinir. Siyrilan
harc, yUzeydeki bosluklara doldurularak mastarla tekrar
duzeltilir.

» Duzeltilen siva yuzeyi bu sekilde birakilarak diger
anolarin dolgusuna gegilir.

ABS ALCI VE BLOK SANAYi A.S.

Dolgu islemi tamamlandiktan yaklasik 45-60 dakika
sonra yuzeydeki harca sertce bastinldiginda parmak
batmayacak hale geldiginde siva yuzeyi celik mala ile
tiraslanarak diizgun bir gérinim almasi saglanir. ic
merkez koseler, kdse rendesi ile duzeltilir. DUzeltme
islemi tamamlandiktan sonra duzeltilen siva yuzeyi
bir ya da iki kat ABS Saten Perdah Algisi uygulanarak
boyaya hazir hale getirilir.

Siva yuzeyi ABS Saten Perdah Alcisi ile
duzeltilemeyecek kadar duzgun mastarlanmamissa, alt
yuzey tam kurumadan ABS Saten Perdah Alcisi ve ABS
Siva Algisi (%650 - %50) karistirilarak harg haline getirilir.
Hazirlanan bu harg, siva yUzeyine 2-3 mm kalinlikta
uygulanarak saten uygulamasi icin daha duzgun bir
yuzey elde edilmis olunur.

Yuzeyin hafif sertlesmesinden sonra, Uzerine dogrudan
Saten Perdah Algisi uygulanarak yUzey boyaya hazir
hale getirilmis olunur.

Tavan sivasi mumkun oldugunca 5 -10 mm kalinlikta,
tek katta ve bir defada doldurulup mastarlanmalidir.
Siva yuzeyi hafif sertlestikten sonra tiraslanarak
duzeltiimelidir. Daha sonra ABS Saten Perdah Alcisi ile
perdahlanarak boyaya hazir hale getirilmelidir.
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a Uyan ve Oneriler
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» Siva Alcisi tek katta 5 mm'den daha ince e 24 saaticinde donma riski olan durumlarda uygulama
uygulanmamalidir. yapilmamalidr.

« Sva algisiince (2-3 mm) dolgu malzemesi olarak e Kuru yuzeyler siva dncesi mutlaka nemlendirilmelidir.
kullanilamaz, aksi takdirde tozuma ve mukavemet « Brut beton yUzeyler siva dncesi ya purtizlendirilmeli
dusuklugu olusur. veya uygun bir astarla astarlanmalidir.

» Harg hazirlanirken su mutlaka dnce konulmalidir. e Zimpara sonrasl olusan toz mutlaka alinmalidir. Tozu

» Harg kanstinldiktan sonra ne al¢l, ne de su ilave alinmamis yUzeylere yapilan astar ve boya uygulamasi,
edilmemelidir. daha sonra olusabilecek bir darbe sonucu yuzeyden

« Hazirlanan harcin icine kesinlikle baska malzeme kolayca ayrilacaktir.
katitlmamaldir. » Farkli malzeme birlesim yerlerine, siva dncesi arkall

 Yeni har¢ hazirlanirken kap i¢indeki eski har¢ kalintilari onlu siva filesi yerlestirilmelidir.
iyice temizlenmelidir. » Metal yUzeyler siva dncesi paslanmaya karsi astar boya

« Duvardaki terazi bozukluklarindan dolayi sivanin 25 ile bir kat boyanmalidir.
mm'den daha kalin uygulanmasi gerekiyorsa, ilk kat » Cok sicak havalarda, kuvvetli rizgar ve gunes altinda
tam kurumadan ve perdahlanma islemi yapilmadan uygulama yapmaktan kagininiz.
ikinci kat uygulanmalidir. « Yabanci malzeme ilavesi kesinlikle yapilmamalidir.

» Hazirlanan harc 60 dakika icinde tUketilmelidir. » Harg hazirlamada onerilen oran ve surelere mutlaka

e +5°C nin altinda ve +35 °C 'nin Uzerindeki sicakliklarda uyulmalidir. Kullanitmis olan sertlesmeye baslamis
uygulama yapilmamalidir. malzeme yeni kanisimlara katilmamalidir. Uygulama

» Tozlu ve gevrek yuzeylerde gerekli dnlemler alinmadan sirasinda butun aletler kurumadan su ile yikanmalidir.

uygulama yapitmamalidir.
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%100 dogal al¢l, insan sagliigina zarar vermeyen maodifiye ediciler intiva etmektedir.
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Tuketim Depolama
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Standartlar
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